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ZAVITOVA TYCKA - $tandardne z nehrdzavejlcej ocele, prenasa pracovny pohyb, dizka sa meni podla pracovného zdvihu.

STIERACIA A KLBOVA PRACHOVKA - chrania vnutorné &asti kabla pred vnikanim negistot a vihkosti.
VODIACA TRUBKA:

-VYKYVNA z nehrdzavejucej alebo pozinkovanej ocele, zabezpeduje vedenie zavitovej tyéky, umoziiuje vykyv do véetkych
smerov v uhle £8°(celkovo 16°), dizka sa meni v zavislosti na potrebnom pracovnom zdvihu,

-PEVNA z mosadze umoztiuje vyhradne linearny pohyb zavitovej tyéky, dizka sa meni v zavislosti na potrebnom pracovnom
zdvihu.

KONCOVKA VONKAJSIEHO CLENA - tandardne pozinkovana, upinaci prvok tazno-tlaéného kabla, je mozné zvolit
ZAVITOVU, DRAZKOVU alebo PEVNU koncovku a ich kombinacie, je mozné zvolit aj prevedenie z nehrdzavejlcej ocele.
VONKAJSI CLEN - sa sklada z nylonovej vodiacej trubice, opletu z ocelovych drétov a u kablov VNK a VK je konstrukcia
doplnena spevnujucu ocefovou Spiralou, povrch tvori plastovy povlak v troch farebnych prevedeniach pre jednoduché
rozliSenie typu kabla:
-ZELENY pre Vysokoohybny Nizkotreci Kabel - VNK
-SEDY pre Vysokoohybny Kabel - VK
-CIERNY pre Bezny Kabel - BK
VNUTORNY OPERACNY PRVOK - ocelové lano 19 Zilové, opletené plochou $piralou z uhlikovej ocele pripadne z
nehrdzavejucej ocele volitelné pre kable VK a BK, prevedenie VNK ma povch potiahnuty teflonom (PTFE) pre maximalne
Znizenie trenia.




Typ Vysokoohybné nizkotrecie kable Vysokoohybné kable Bezné kable
Vykonnost -V- (VLD) | -L-(LD) -M- (MD) | -H- (HD) | -V-(VLD) | -L-(LD) -M- (MD) | -V-(VLD) | -L-(LD)
Farebné rozliSenie Zeleny povrch Sedy povrch Cierny povrch
Teplotna odolnost -50°C / +150°C -50°C / +110°C -50°C / +110°C
Minimalny polomer
ohybu v milimetroch 50 75 125 150 50 75 125 125 180
N Al :

o,rmva n.e pracovne 360/540 | 680/1050 |1130/1800 |3170/4530 | 360/540 | 680/1050 |1130/1800 | 180/450 | 450/680
zatazenie Tlak/Tah v N
Maximalne pretazenie 540/820 |1050/1580 |1800/2700 |4530/6800 | 540/820 | 1050/1580|1800/2700 | 270/680 | 680/1050

bez deformacie v N

(Kratkodobé) Plati pre pracovny zdvih 50mm (pri va&Som zdvihu hodnoty klesaju - pozri $pecifikacie jednotlivych typov kablov)

Zavit vystupnych ty€iek M5 M6 M8 M10 M5 M6 M8 M5 M6
Vnutorny ¢€len | Ocelové lano + plocha Spirala + PTFE povlak Ocelové lano + plocha Spirala Nerez. | Ocel. lano +

Materialy (Oc.lano+nerez. opletenie) drét plocha Spirala
Zavitoveé tycky Nehrdzavejuca ocel Nehrdzavejuca ocel Nehrdzavejuca ocel
Koncovky Pozinkované ocelové/Nehrdzavejuce ocelové Pozinkované /Nehrdzavejuce Pozinkované/Nehrdz.
Vodiace trubky Nehrdzavejuce ocelové Pozinkované /Nehrdzavejuce Pozinkované/Nehrdz.

Maximalna ucinnost z minimalnym Vyborna ucinnost a ohybnost’ Dobra ucinnost
Pousiti trenim pri velkom pocte ohybov a pre rézne aplikacie. v nenaro¢nych
ouzitie

malych radiusoch a/alebo velkych
celkovych dizkach.

aplikaciach.




Typ

Tri zakladné typy tazno - tlacnych kablov sa réznia konstrukciou a materialom komponentov

Vykonnost

Unosnost pracovného zatazenia

Farebné rozliSenie

Konstrukcia kablov je jasne rozliSitefna podla farebného vyhotovenia povrchového nastreku

Teplotna odolnost’

Rozsah pracovnych teplét v ktorych kabel spolahlivo pracuje

Minimalny polomer ohybu

Minimalny mozZny polomer ohybu v ktorom méze fungovat kabel

Normalne pracovné

zatazenie

Zatazenie pri ktorom je kabel schopny dihodobo pracovat (pri plnom zatazeni cca 500 000 cyklov
pri nizSom zatazeni aj viac ako 1 000 000 cyklov)

Maximalne

pretazenie

bez deformacie

Pri pretazeni je to hranica kedy kébel zostane bez deformacie - je mozné jednorazovo alebo len
kratkodobo

Zavit vystupnych tyCiek

Zavit vystupnych ty€iek priamo zavisy od vykonnosti kabla zvolenej podfa pracovného
zataZenia v danej aplikacii

Materialy

Vnutorny Clen

Vnutorny Clen - podla prevedenia:

Vysokoohybné Nizkotrecie Kable "ZELENE" - ocelové lano 19 pramenné opletené ocelovou
plochou Spiralou potiahnuté PTFE féliou (teflonom)

Vysokoohybné Kable "SEDE" - ocelové lano 19 pramenné opletené ocelovou plochou $piralou
alebo volitelne ocelové lano 19 pramenné opletené nehrdzavejucou ocelovou plochou Spiralou

Bezné Kable "CIERNE" - pre VLD kable - ocelovy nehrzdavejici drot
pre LD kable - ocefové lano 19 pramenné opletené ocelovou plochou Spiralou
alebo volitelne ocelové lano 19 pramenné opletené nehrdzavejucou ocelovou plochou Spiralou

Zavitove tycky Zavitove tyCky - Standardne z nehrdzavejucej ocele

Koncovky Koncovky vonkajsieho Clena - Standardne z pozinkovanej ocele, volitelne z
nehrdzavejucej ocele

Vodiace trubky Vodiace trubky - podla prevedenia z pozinkovanej ocele alebo z nehrdzavejucej ocele




Mrtvy chod a

Vysokoohybné nizkotrecie kable

Vysokoohybné kable

BezZné kable

Uéinn OSt’ Koeficient Koeficient Koeficient Koeficient Koeficient Koeficient
mitveho chodu ucinnosti mrtveho chodu ucinnosti mitveho chodu ucinnosti
k1l k2 k1l k2 k1l k2

Very

V Light 0,004 0,0005 0,004 0,001 0,006 0,001
Duty

L Light 0,005 0,0005 0,005 0,001 0,008 0,001
Duty
Medium

M Duty 0,006 0,0005 0,006 0,001

H Heawy | 6008 0,0005
Duty

T=k1xA

F1=F2xAxk2 +F2

Vstupna sila (F1) = vystupné zatazenie v Newtonoch (F2) x celkova hodnota ohybu v stuprioch (A) x

koeficient u€innosti (k2) + vystupné zatazenie (F2)

Hodnota mftveho chodu (T) = koeficient mitveho chodu (k1) x celkovy pocet stuprfiov obluka (A)
Priklad: T = 0,004 x 180° = 0,72 (velkost mftveho chodu je 0,72mm)

Priklad: F1 = 250 x 180° x 0,0005 + 250 = 272,5 (velkost potrebnej vstupnej sily je 275,5N)




TAZNO-TLACNE KABLE

OBJEDNAVACI KOD

PRIKLAD: 1 5%3-M_-TG-75-5000

Konstrukéné prevedenie

773-bezny kébel s nehrdzavejucimi koncovymi tyckami "CIERNY"
173-vysokoohybny kabel s nehrdzavejticimi koncovymi tyckami "SEDY"
174-vysokoohybny kabel s nehrdzavejucimi koncovymi tyckami, vodiacimi

trubkami a vndtornym lenom "SEDY"
183-vysokoohybny nizkotreci kabel s nehrdzavejucimi koncovymi tyckami,

vodiacimi trubkami a vnitornym &lenom s PTFE poviakom "ZELENY"

Vykonnost' kabla

V- VLD- Velmi fahké prevedenie - koncové tycky so zavitom M5
L- LD-Lahké prevedenie - koncové tyeky so zavitom M6

M- MD-Stredné prevedenie - koncoveé tyCky so zavitom M8

H- HD-Tazké prevedenie - koncové tycky so zavitom M10

Koncovky pre uchytenie kabla
TT-zavitové koncovky na oboch stranach vonkajsieho Clena
GG-drazkové koncovky na oboch stranach vonkajSieho ¢lena
RR-pevné koncovky na oboch stranach vonkajSieho ¢lena
TG-zavitova koncovka na jednej strane, drazkova koncovka na druhej strane

Pracovny zdvih v mm
Standardne-25,50,75,100,125,150

Celkova dizka v mm
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PREVEDENIE KONCOVIEK TAZNO-TLACNYCH KABLOV A ZAKLADNE PARAMETRE
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